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Progetto 2FOR1 : Processo EFACE
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1. Il nastro delaminabile viene applicato



Progetto 2FOR1 : Processo EFACE
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2. Si chiude i1l rotolo e la carta In eccesso viene
tagliata



Progetto 2FOR1 : Processo EFACE
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3. Il nastro di giunta viene attentamente posiziona to
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4. Sequenza della giunta in produzione

Il rotolo
preparato
raggiunge la
velocita di
giunta

o)

Rotolo che sta
terminando
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4. Sequenza della giunta in produzione

Rullo di
pressione
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4. Sequenza della giunta in produzione

Viene tagliato
il rotolo di
carta finito



Progetto 2FOR1 : Processo EFACE

9

4. Sequenza della giunta in produzione

Il rotolo finito
viene rimosso

&



Progetto 2FOR1 : Processo EFACE
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4. Sequenza della giunta in produzione

Il nastro delaminabile
o) | si divide in 2 parti e la
NS giunta passa nella
macchina

(O)



Efficienza di giunta - BFACE

Sistema di giunta del ‘\
concorrenti = Giunta
testa a testa
. )

s e

Larghezza di
giunta = X
mm della

totale
larghezza

Limitata area
di tenuta

L’ultima spira

di cartae la

prima area di
contatto




Efficienza di giunta

Sistema 2FOR1 =
Giunta sormontata

<ﬂ___l.

| I

I

Il nastro e la
prima area di
contatto

Larghezza
del nastro

Giunta su
tutta la
larghezza del
nastro
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2FOR1 Detectable Range fIF ACE
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2FOR1 Nero : R241B

Per identificazione
ottica, puo essere
integrata con etichette
nere
d’identificazione(B09)

2FOR1 Alluminio : R241A

Per identificazione
metallica "deductive”
integrabile con etichette
identificative in alluminio
(ALUBO9)




2FOR1 Best Practice

2. Applicare il nastro di chiusura :

\
|
'|
i,

Applicare il nastro delaminabile a circa 1 cm dal bordo
Il nastro puo essere applicato con un inclinazione
tra 0°e 10°




2FOR1 Best Practice
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2. Applicare il nastro di chiusura :

4 N Tagliare il nastra delaminabile a circa 1 cm dal bordo.
Usare un applicatore plastico di nastri o un cilindro metallico per

Pressare il nastro senza danneggiare ed effettuando un taglio netto




2FOR1 Best Practice
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2. Applicare il nastro di chiusura :

Rimuovere I'extended liner non dai bordi/lati...

Mantenere il liner approx 1-2 cm dal lato del nastro

:l |



2FOR1 Best Practice

3. Profilo della carta :

Rimuovere la carta in eccesso e tagliare i bordi
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4. Applicare il nastro di giunta :

Applcare il nastro di giunta il piu’ vicino possibile al bordo della carta.

Non posizionarlo piu’ in lato del nastro delaminabile (aumenterebbe la
forza di delaminazione)

o piu’ in basso del bordo della carta (in questo caso chiuderebbe il
rotolo)




2FOR1 Best Practice FFACE

5. Etichette Bridge ”

=

Utilizzo standard su carta da giornale con grammatura 45-48 gsm

Per coprire I'area della cinghia.

Per un contatto ottimale utilizzare etichette perfo rate
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Prodotto Misura Material
e
Width Length (m)
(mm)
CCVBTAP1E 28 33-66 Nastro
STANDARD monoade
SIVvO non
siliconato
su liner

CCVBTAPIE verra utilizzato per la promozione in
combinazione con 2FOR1




